
 

 

Simpson strong tie|Friulsider offre un’ampia gamma di fissaggi chimici per ogni esigenza di utilizzo. 

Non tutti gli ancoraggi chimici sono uguali né possono essere impiegati in ogni tipo di intervento di fissaggio. 

Le diverse resine presentano proprietà meccaniche specifiche, influenzate da numerosi fattori. Anche il loro 

campo di applicazione è ampio e variegato, così come le certificazioni richieste, che risultano mirate e 

differenti a seconda dell’ambito di utilizzo. 

Le proprietà delle resine bicomponen� dipendono dal �po e dalla percentuale dei diversi elemen� che compongono 
la miscela. Un ancoraggio chimico bicomponente è cos�tuito da due par�, che vengono miscelate secondo un 
rapporto prestabilito: 

 Componente A: responsabile delle principali proprietà dell’ancoraggio chimico; 

 Componente B: con�ene l’agente che perme�e la re�colazione (catalizzatore/indurente). 

Gli elemen� che contribuiscono alla formulazione complessiva della resina — distribui� tra il componente A e il 
componente B — possono comprendere: 

 Resina pura, che influenza la resistenza meccanica e chimica; 

 Addi�vi, ovvero sostanze aggiun�ve come catalizzatori, inibitori o regolatori di viscosità; 

 Diluente rea+vo (monomero), che modifica parametri quali viscosità, densità, velocità di reazione e 
proprietà meccaniche; 

 Riempi�vi (filler), sostanze iner�; 

 Pigmen�, che determinano la colorazione della miscela; 

 Indurente, responsabile della re�colazione. 

Pertanto, qualsiasi variazione nella composizione o nelle quan�tà di ques� elemen� genera una resina con 
cara�eris�che meccaniche e proprietà fisico-chimiche differen�.  

Ogni resina può godere di differen� cer�ficazioni, a seconda dell’ambito di u�lizzo. Le resine di Simpson Strong-
Tie|Friulsider presentano cer�ficazioni specifiche per applicazioni par�colari, ad esempio:  

1. Cer�ficazione sismica C1 e C2 (ETA in accordo a EAD 330499-01-0601):  
 
Richiesta dalle Norme tecniche per le costruzioni 2018 per ancoraggi stru�urali su supporto in calcestruzzo 
in zona sismica; 
  

2. Opzione 1 – Calcestruzzo fessurato (ETA in accordo a EAD 330499-01-0601):  
 
Per fissaggi su calcestruzzo in zona so�oposta a trazione per azioni di carico sta�che e quasi sta�che.  
   

3. Opzione 7 – Calcestruzzo non fessurato (ETA in accordo a EAD 330499-01-0601): 
 
Per fissaggi in zona non tesa del calcestruzzo per azioni di carico sta�che e quasi sta�che.  

  



 

 
 
  

4. Riprese di ge�o (ETA in accordo a EAD 330087-00-0601): 
 
Cer�ficazione richiesta per barre a aderenza migliorata post-istallate.  
 

5. Uso con muratura (ETA in accordo a EAD 330076-00-0604): 

Cer�ficazione per applicazioni con diversi blocchi in muratura che vanno dal classico ma�one pieno al 
calcestruzzo alleggerito autoclavato.   

L’istallazione di un fissaggio, ad esempio una barra mediante l’u�lizzo di resine può sembrare banale ma necessita 

di una procedura a�a a sfru�are a pieno le potenzialità di un ancoraggio di �po chimico. La procedura prevede le 

seguen� fasi:  

1. Foratura del supporto;  

2. Pulizia del foro;  

3. Eventuale inserimento di una “bussola re�nata” a�a a tra�enere la resina; 

4. Miscelazione preliminare fino all’o�enimento di una miscela con colore omogeneo; 

5. Estrusione all’interno del foro (o della “bussola re�nata”); 

6. Inserimento della barra con una leggera rotazione della stessa durante l’avanzamento; 

7. A�esa del tempo di presa (“gel �me”);  

8. A�esa del tempo per applicazione del carico (“curing �me”);  

9. Applicazione del carico.  

 

Figura 1 Descrizione schema�ca �po delle varie fasi per realizzare un fissaggio con ancorante chimico. 

   

  



 

 

 

 Spesso si tende a so�ovalutare l’importanza della corre�a pulizia del foro e, per velocizzare le operazioni in 

can�ere, questo passaggio fondamentale viene talvolta omesso. A �tolo esemplifica�vo ripor�amo alcune prove di 

estrazione, eseguite su barre file�ate, che mostrano come le prestazioni varino in funzione del livello di pulizia del 

foro. Le prove sono state condo�e da Simpson Strong-Tie|Friulsider nei propri laboratori interni. 

Da( 

 Barra file�ata di diametro 12 mm;  

 Profondità d’ancoraggio 110 mm; 

 Diametro del foro 14 mm; 

 Resina facente parte della gamma KEM di Simpson Strong Tie|Friulsider. 

Risulta( dei test 

  

 
Pulizia del foro secondo 

procedura riportata in 

scheda tecnica 

Pulizia del foro riducendo 

i passaggi presenti in 

scheda tecnica del 50% 

Pulizia sommaria 

(pressoché nulla) del foro 

Numero di test    

1 95,84 kN 65,30 kN 46,16 kN 

2 86,65 kN 65,61 kN 35,78 kN 

3 82,38 kN 65,77 kN 57,19 kN 

Media 88,29 kN 65,56 kN 46,38 kN 

Tabella 1 Risulta� test di laboratorio interni (Simpson strong �e|Friulsider) 

 

La resistenza a estrazione della barra si riduce in modo significa�vo se la procedura di pulizia non viene eseguita 

come indicato nelle schede tecniche.  

  



 

 

 

Un altro aspe�o importante, che dis�ngue le resine dagli ancoraggi di �po meccanico, riguarda le tempis�che di 

lavorazione e i tempi di applicazione del carico. In funzione delle condizioni termo-igrometriche, sia ambientali sia 

del supporto, variano infa+ i tempi di indurimento (“gel �me”) e i tempi necessari prima di poter applicare il carico 

(“curing �me”). 

 

Figura 2 Esempio della variabilità dei tempi di indurimento e tempi di applicazione del carico in funzione alla temperatura ed alla natura della 

resina. 

È necessario valutare a�entamente ques� parametri, insieme alle cara�eris�che meccaniche e alle cer�ficazioni 

riportate nella scheda tecnica, per scegliere corre�amente l’ancoraggio chimico più idoneo all’applicazione prevista. 

Simpson strong �e|Friulsider me�e a disposizione gratuitamente un soMware di calcolo per le verifiche ed il 

dimensionamento degli ancoraggi su supporto in calcestruzzo (tra cui gli ancoraggi chimici) denominato FixCalc, che 

presenta due moduli:  

1. Dimensionamento e verifica di una piastra infinitamente rigida vincolata ad un supporto in calcestruzzo; 

2. Dimensionamento e verifica di barre post-istallate (riprese di ge�o). 

Per i suppor� in muratura o di diversa natura sono presen� i valori di resistenza cara�eris�ca al variare del supporto 

nei rela�vi cer�fica� ETA in modo da poter determinare a par�re da essi i valori di proge�o.  

È importante evidenziare che, nei cer�fica� ETA rela�vi ai suppor� in muratura, sono codifica� diversi �pi di 

supporto, ma non tu�e le possibili casis�che che possono presentarsi in opera. In tali situazioni par�colari è quindi 

consigliabile eseguire prove in situ. 

Simpson Strong-Tie | Friulsider, nell’ambito dei propri servizi di assistenza tecnica, offre anche questa possibilità. 

  



 

 

 

La gamma KEM – ancoraggi chimici di Simpson Strong Tie|Friulsider 

 

Figura 3 Gamma ancoraggi chimici KEM di Simpson Strong Tie|Friulsider. 

 

Figura 4: Tipologie di cartucce disponibili. 

 

  



 

 

 

Vediamo ora le principali cara�eris�che della gamma KEM, assieme ad un grafico che assegna un punteggio da 0 
(min) a 5 (max) per alcune principali cara�eris�che tecniche, per una veloce rappresentazione qualita�va dei vari 
prodo+: 

KEM EP – EPOXY PREMIUM  

 Resina epossidica (disponibile in cartuccia shu<le da 585 ml) 

 Fissaggi stru�urali – cer�ficata su calcestruzzo fessurato e non, opzione 1 (M8-M30), sismico C1 (M8-M30), 
sismico C2 (M12-M24); 

 Cer�ficata per ferri di ripresa fino a ø40; 

 Cer�ficazione per applicazioni sismiche anche con riprese di ge�o; 

 Idonea su suppor� umidi o fori allaga�; 

 Vita u�le 100 anni (sia barre file�ate che ferri di ripresa); 

 Cer�ficazione anche per fori carota�. 

 

 

KEM ES - EPOXY standard 

Resina epossidica (disponibile in cartuccia shu<le da 585 ml) 

 Fissaggi stru�urali – cer�ficata su calcestruzzo fessurato e non, opzione 1 (M8-M30); 

 Cer�ficata per ferri di ripresa fino a ø40; 

 Idonea su suppor� umidi o fori allaga�; 

 Elevata resistenza agen� chimici. 
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KEM H – Hybrid (disponibile in cartuccia coassiale da 420 ml) 

 Fissaggi stru�urali – cer�ficata su calcestruzzo fessurato e non, opzione 1 (M8–M30), sismica C1 (M8–M30) 
e C2 (M12–M24);  

 Cer�ficata per applicazioni ad alte temperature (fino a 100°C lungo termine /160°C breve termine); 

 Cer�ficata per installazione ferri di ripresa (ø8–ø32, vita u�le 100 anni); 

 Elevata resistenza agen� chimici; 

 Resistenza al fuoco cer�ficata. 
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KEM HR – Hybrid Rebar (disponibile in cartuccia foiltube da 300 ml e in cartuccia coassiale da 420 ml) 

 Carichi medio pesan� – calcestruzzo fessurato e non, opzione 1 (M8 – M16), sismico C1 (M8–M16), C2 
(M12–M16);  

 Ferri di ripresa post-installa� (ø8–ø25); 

 Cer�ficata per applicazioni su muratura (M8–M16, 18 �pologie); 

 Cer�ficata per applicazioni a temperature massime di 50°C a lungo termine /80°C a breve termine; 

 Cer�ficata per temperatura minima d’istallazione pari a -5°C; 

 Fori asciu+, umidi e allaga�; 

 Indurimento veloce. 

 

 

KEM V – Vinylester (disponibile in cartuccia foiltube da 300 ml e in cartuccia coassiale da 420 ml) 

 Fissaggi pesan� – cer�ficata su calcestruzzo fessurato e non, opzione 1 (M8–M30), sismica C1 (M8–M30) 

 Cer�ficata per applicazioni ad alte temperature (fino a 72°C lungo termine /120°C breve termine) 

 Cer�ficata per installazione ferri di ripresa (ø8–ø32) 

 Cer�ficata per applicazioni su muratura (M8–M16, 15 �pologie)  

 Idonea anche su suppor� umidi o fori allaga� 

 Elevata resistenza agen� chimici 

 Cer�ficata per temperatura minima d’istallazione pari a -10°C 

 Resistenza al fuoco cer�ficata. 
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KEM HP – Hybrid Polyester (disponibile in cartuccia foiltube da 300 ml e in cartuccia coassiale da 420 ml) 

 Carichi medio pesan� – cer�ficata per calcestruzzo non fessurato (M8–M24); 

 Cer�ficata per applicazioni su muratura (M8–M16, 16 �pologie); 

 Cer�ficata per applicazioni a temperature massime di 50°C a lungo termine /80°C a breve termine; 

 Cer�ficata per temperatura minima d’istallazione pari a -5°C; 

 Fori asciu+, bagna� e sommersi; 

 Veloce indurimento. 
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Conclusioni 

Le resine presentano natura e cer�ficazioni differen�, pertanto non è possibile sos�tuire un prodo�o con un altro 
senza analizzare a�entamente sia le prestazioni meccaniche sia l’ambiente di u�lizzo, oltre che il �po di supporto. 
È indispensabile comprendere lo scopo dell’applicazione, le condizioni opera�ve e le condizioni ambientali. 

Inoltre, è altre�anto importante applicare la resina nel modo più idoneo, prestando par�colare a�enzione alla 
corre�a miscelazione e alla pulizia del foro. 

Autore:  GRASSIA SALVATORE  
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